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(57) La fixation des pentures 1 sur le volet 2 est assures au 
moyen de vis 3 a tete lisse. dont les filets 10 sont de type 
artillerie. et dont I'extremit6 libre 13 est munie dune empreinte 
16 permettBnt son actionnement en rotation axiate a partie de 
la face int6rieure 7 du volet 
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PROCEDE ET DISPOSITIF POUR LA FIXATION DE SECURITE PES PENTURES SUR UNE 
PAROI DE VOLET 

La presents invention conceme 1' assemblage des volets destines 
a obturer une ouverture dans un batiment. 
5 Dans la description et dans les revendications qui sulvent, on 

deeigne par volet generalement tout dispositif destine a obturer une 
ouverture, et mobile en rotation autour d'un axe parallele au plan de 
1 'ouverture. 

Les volets aont le plus generalement mobiles en rotation autour 
10 d'un axe defini par au moins deux gonds fixes sur lesquels tourlllonnent 
des charnleres solidarlsees aux volets par I'intermediaire de pentures. 
Le volet forme une parol, generalement en bois, et les pentures sont des 
bandes metelliques transversales solidarlsees au bois par des moyens de 
fixation. Lorsque le volet est en position d 1 obturation de 1« ouverture, 
15 la penture se trouve sur la face exterleure du volet. 

On connalt deja plusieurs types de moyens de fixation pour 
solidariser les pentures a la parol en bois du volet. Selon une premiere 
realisation connue, la penture est solidarisee au moyen de vis de type 
vis a bois, dont les tiges traversent des trous preperces de la penture 

20 et penetrent dans le bois par vlsssge. Les vis comportent pour cela une 
tete munie d'une empreinte destlnee a etre actlonnee par un outil de 
vlssage. Un tel dispositif permet un assemblage tres raplde des pentures 
sur la parol en bois de volet. Un tel volet est toutefois facile a 
demonter depuis l'exterleur du batiment, car il suffit de devlsser les 

25 vis dont la tete est accessible de l'exterleur du batiment et comporte 
une empreinte permettant le devlssage. 

Pour resoudre le probleme de la securlte, et interdire le 
demontage du volet depuis l'exterleur, on a propose d'assembler les 
pentures et la parol en bois au moyen de boulons a tete llsse et 

30 d'ecrous ; le boulon est insere depuis la face exterleure du volet, 
traversant un trou de la penture et un trou traversant du bois ; 
I'extremite libre de la tige de boulon recoit un ecrou de bloquage, 
venant s'appliquer par vlssage contre la face interieure du volet ; la 
base de la tige du boulon presente une section carree, interdlsant la 

35 rotation de la tige pendant le vlssage de 1' ecrou. Le demontage d'un tel 
volet depuis l'exterleur est tres difficile, car la tete des boulons est 
llsse, et ne presente pas de prise pour un eventuel devlssage. Un tel 
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dlapositlf eet toutefois tree long a mettre en oeuvre, car I'aaeemblage 
du volet neceeslte d'atteindre lea deux facee du volet pour placer le 
boulon et pour vlaaer l'ecrou. Cela conduit a augmenter sensiblement le 
cout de fabrication dea volets. 
5 La preaente Invention a notamment pour objet d'eviter lea 

inconvenlents des aolutlona connues, en propoeant dea nouveaux moyens 
d' assemblage dea pentures aur la parol du volet qui permettent a la £ola 
un montage raplde du volet 9 un reglage du aerrage de la penture aur la 
parol, un demontage aise du volet depute la face Inter ieure, tout en 

10 Interdleant le demontage du volet depute aa face exterieure. L 1 Invention 
permet I'aaeemblage de volete dont lee parole eont en bote ou en toute 
autre matiere pouvant recevotr une vie, par exemple en une matter e 
compoeite* Lee penturee aont conformee aux types que I'on trouve 
couramment dans le commerce, et comportent par exemple dee troue de 

15 penture preformee. 

Selon 1* invention, 1 'assemblage des penturee et de la parol eet 
assure au moyen de vis qui peuvent etre mieee en place eott par vteeage, 
soit par percueslon axtale, de sorte que l'aeeemblage eet tree rapide. 

Pour attetndre cee objete atnei que d'autree, 1 1 assemblage 

20 eelon 1' invention eet realiee au moyen de vte a tige file tee et a tete 
exempte de moyene permettant ea priee pour un devteeage, les filets de 
la tige etant conformee pour penetrer dane la matter e de la parol de 
volet et empecher 1'arracbage de la vie par translation axtale ; lee 
fllete de la tige de vte eont de type artillerie, permettant la poee 

25 rapide de la vie par translation axlale ; l'extremite llbre de la tige 
eet munie d'une empreinte permettant eon actionnement en rotation axtale 
pour un aerrage ou un deseerrege, l'extremtte llbre de la tige etant 
accessible depute la face tnterteure du volet. 

Selon un mode de realisation particulier, l'empreinte d'extre- 

30 mite libre de tige eet un trou axial borgne a eix pane, permettant 
1' actionnement par introduction d'une tige a eix pane correspondents 

Selon un mode de realleation de 1* invention, la tete de vie eet 
bombee lleee, sane aeperitee ni cavltee. 

Selon un autre mode de realleation, la tete de vie eet munie 

35 d'un trou borgne axial taraude, permettant le vleeage par introduction 
d'un outil de eerrage fllete correepondant , le taraudage du trou etant 
du meme aene que les fllete de la tige. 
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Selon un autre aspect de 1" invention, la fixation de pentures 
prepercees sur la parol de volet est reelisee selon la succession des 
e tapes suivantes : 

- percer des trous traversants dans la parol , en correspondence avec lee 
5 trous preexlstants de la penture, les trous de la parol ayant un 

dlametre legerement infer leur au dlametre des trous de penture, 

- plaquer la penture prepercee sur la face exterleure de la parol en 
positionnant les trous correspondents en regard les uns des autres, 

- Introduire par l'exterleur dans les trous de penture et dans les trous 
10 de parol des vis a filets de type artillerie et extremite a empreinte, 

la tete des vis etant liese, la tlge de vis ayant un dlametre infer leur 
au dlametre des trous de penture et super leur au dlametre des trous de 
parol. 

Le reglage de serrage des pentures ou leur demontage peut etre 
15 u Iter leur ement realise en entralnant la vis en rotation au moyen d v un 
outll penetrant par la face inter leur e du volet et cooper ant avec 
l f empreinte de 1» extremite llbre de tige. 

D< autres objets, caracteristiques et avantages de la presente 
invention ressortlront de la description sulvante de modes de real Is a- 
20 tion particuliers, falte en relation avec les figures jolntes, parmi 
lesquelles : 

- la figure 1 represente une vue de cote en coupe partielle d'une vis 
selon la presente invention ; 

- la figure 2 represente une vue en bout de 1 'extremite llbre de tige 
25 selon 1" invention ; 

- la figure 3 represente une vue en bout de la tete de vis selon 
1* invention ; 

- la figure 4 represente une vue en bout d'une tete de vis selon un 
autre mode de realisation de l v invention ; et 

30 - la figure 5 represente une vue de cote en coupe longitudinale de la 
tete de vis de la figure 4. 

Comme le represented les figures, et notamment la figure 1, 
1 'assemblage d'une penture 1 sur une parol 2 de volet est realise, selon 
1» invention, au moyen de vis telles que la vis 3. La penture 1 est 

35 appliquee sur la face exterleure 4 du volet, et est munie de trous 5 
pour le passage de la vis 3. La parol en bois 2 de volet est egalement 
munie de trous correspondents tels que le trou 6, le trou 6 etant un 
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trou traversant, debouchant eur la face exterleure 4 et la face 
interleure 7 du volet. Le trou 6 de parol en bols 2 preaente un dlametre 
legerement inferleur au dlametre du trou 5 de penture 1* 

La vie 3 comprend une tete bombee Usee 8, de dlametre 
5 super leur au dlametre du trou 5 de penture 1, et une tlge 9 de dlametre 
Inferleur au dlametre du trou 5 de penture et de dlametre super leur au 
dlametre du trou 6 menage dans le bols. 

La tlge 9 de vis est munle de filets hellcoldaux 10 de type 
artlllerle, tele que representee sur la figure 1, e'est-a-dlre presen- 

10 tant une face abrupte 11 tournee vers la tete 8 et une face plus douce 
12 tournee vers l'extremlte llbre 13 de la tlge. Une telle structure de 
filet pennet l 1 Introduction de la vie 3 dans le trou 6 de parol par 
simple translation axlale comme le represente la fleche 14, tandls que 
l'arrachement de la vis dans le sens de la fleche 15 est tree difficile. 

15 L^xtremite llbre 13 de la tlge comporte une empreinte 16 

c on forme e pour permettre son actlonnement en rotation axlale pour un 
serrage ou un desserrage de la vis. Pans le mode de realisation 
represente sur les figures 1 ou 2, 1" empreinte 16 est un trou borgne 
axial a six pans, permettant 1' actlonnement par introduction d'une tlge 

20 a six pans correspondante. D'autres formes d'empreintes peuvent etre 
utlllsees. 

Dane le mode de realisation represente sur la figure 1, lee 
filets 10 preeentent un pas hellcoldal a drolte. Dans ce cae, le serrage 
de la vis a partir de la face Interleure 7 du volet s'effectue en 

25 tournant a gauche la tlge a six pans penetrant dans le trou axial 16. 

Selon un autre mode de realisation, on utilise dee filets 10 
presentant un pas hellcoldal a gauche. Dans ce cas, le serrage de la vis 
3 a partir de la face Interleure 7 du volet s'effectue en tournant la 
tlge a six pans vers la drolte. On remarque que, dans ce mode de 

30 realisation, si l'on tente de falre tourner la tete 8 vers la gauche 
depuls la face exterleure 4 du volet, on provoque le serrage de la vis 
3, ce qui est contralre aux habitudes de vlssage lee plue courantes et 
augmente ainsi la securite du volet contre les effractions. 

La tlge 9 de vis a une longueur infer ieure a l'epalsseur totale 

35 du volet, de sorte que son extremlte llbre 13 est legerement en retrait 
de la face interleure 7 en bols, et que la vis est non-depaesante de la 
face interleure du volet. On peut toutefoie, sans sortir du cadre de 
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l 1 invention, prevoir une vis legerement depassante. 

Dans le mode de realisation represente sur lea figures 4 et 5, 
la tete 8 de vis est conformee pour permettre le vissage depuis 
l'exterieur du volet , tout en interdisant toutefois son devlssage. Pour 
5 cela, la tete 8 comprend un ales age borgne axial taraude 17, dans lequel 
on peut introduire un outil de serrage filete ; le taraudage du trou 17 
presente un pas helleoldal du mesne sens que les filets 10 de la tige ; 
par vissage d*un outil de serrage filete, 1* outil penetre dans I'alesage 
17, vient buter dans le fond de I'alesage et entralne la vis en 
10 rotation; par devlssage, 1' outil se retire de I'alesage 17 sans devlsser 
la vis. 

On peut avantageusement utlllser les vis representees sur les 
figures pour obtenir un assemblage rapide des volets et des pentures. On 
utilise pour cela la succession des e tapes sulvantes : 
15 - on perce dans la parol du volet des trous traversants 6 correspondent 
aux trous 5 de la penture prepercee, 

- on plaque la penture 1 sur la face exterieure 4 de la parol en bois de 
volet, en falsant correspondre les trous de penture et les trous de 
parol, 

20 - on introdult par l'exterieur dans les trous de penture et dans les 
trous de parol les vis 3, en pressant axlalement la vis ou en utll leant 
un marteau vibrant ; une introduction par vissage est egalement possible 
dans le cas ou la tete de vis est munle d'une empreinte telle que 
I'alesage 17 de la figure 5. 

25 Un reglage ulterleur de serrage ou un demon tage de la vis est 

possible par entralnement en rotation de la vis au moyen d'un outil 
penetrant par la face inter ieure 7 du volet dans le trou 6, pour 
atteindre 1' empreinte 16. 

La presente Invention n'est pas limltee aux modes de reallsa- 

30 tlon qui ont ete expllcltement decrits, mals elle en lnclut les dlverses 
variantes et generalisations contenues dans le domalne des revendica- 
tlons cl-apres. 
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REVENDICATIONS 

1 - Di8posltif pour la fixation dee pentures (1) sur une paroi 
(2) de volet, comprertant une vis (3) a tige filetee dont lea filets 
sont conformes pour penetrer dans la paroi du volet et empecher 

5 l'arrachage de la via par translation axlale, caracterise en ce que : 

- la tete (8) de vis est exempte de moyens permettant sa prise pour un 
devissage , 

- lea filets (10) de la tige (9) sont de type artillerie, permettant la 
pose rapide de la vis par translation axial e, 

10 - l'extremite libre (13) de la tige eat munie d'une empreinte (16) 
permettant aon actionnement en rotation axiale pour un s err age ou un 
desserrage. 

2 - Dispositif selon la revendication 1, caracterise en ce que 
1 'empreinte (16) d'extremite libre de tige est un trou axial borgne a 

15 six pans, permettant V actionnement par introduction d'une tige a six 
pans correspondante. 

3 - Dispositif selon l'une des revendi cations 1 ou 2, 
caracterise en ce que la tete de vis (8) est bombee lisse. 

4 - Dispositif selon l'une quelconque des revendications 1 a 3, 
20 caracterise en ce que les filets (10) de tige de vis presentent une 

forme hellcoldale a pas a drolte. 

5 - Dispositif selon l'une quelconque des revendications 1 a 3, 
caracterise en ce que les filets (10) de tige de vis presentent une 
forme hellcoldale a pas a gauche* 

25 6 - Dispositif selon l'une quelconque des revendications 1 a 5, 

caracterise en ce que la tete (8) de vis est munie d'un aleaage (17) 
axial borgne taraude, permettant 1 'Introduction d'un outll de aerrage 
fllete, le taraudage de l'alesage etant du meme sens que les filets (10) 
de la tige* 

30 7 - Dispositif selon l'une quelconque des revendications 1 a 6, 

caracterise en ce que la tige (9) de vis a une longueur infer ieure a 
1'epalsseur du volet, de sorte que l'extremlte libre (13) de tige est 
non-depassante de la face inter ieure (7) du volet lorsque la via est en 
place. 

35 8 - Volet, caracterise en ce que les pentures (1) sont fixees a 

le parol (2) au moyen de vis (3) selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 7. 
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9 - Procede pour la fixation des pentures (1) sur la parol (2) 
d'un volet, caraeteriee en ce qu'll comprend les e tapes de : 

- percer des troue traversants (6) dans la parol (2) du volet, les trous 
traversants (6) de parol ayant un dlametre legerement inf erleur au 

5 dlametre des trous de penture (5), et etant positionnes pour correspon- 
ds aux trous preperces de penture, 

- plaquer la penture (1) sur la face exterieure (4) de la parol en 
posltlonnant les trous correspondents (5, 6) en regard les uns des 
autres , 

10 - introdulre par l'exterieur dans les trous de penture et dans les trous 
de parol des vis (3) selon l»une quelconque des revendl cations 1 a 7, la 
tlge (9) de vis ayant un dlametre inferleur au dlametre des trous de 
penture (5) et superleur au dlametre des trous de parol (6). 

10 - Procede selon la revendlcatlon 9, caracterlse en ce qu'll 

15 comprend une etape ulterleure de reglage de la vis par entralnement de 
la vis (3) en rotation au moyen d'un outil penetrant par la face 
interieure (7) du volet dans l'emprelnte (16) de la tlge de vis. 
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Abstract of FR2613001 

The fastening of the hinges 1 onto the shutter 2 is 



provided by means of smooth-head screws 3 
whose threads 10 are of the artillery type and 
whose free end 13 is provided with a recess 16 
allowing it to be actuated in axial rotation at the 
internal face part 7 of the shutter. 
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